Skjotesparkling av gipsplater



DEN AVGJORENDE DELEN

SKJOTESPARKLING AV SPARKELPROSESSEN
AV GIPSPLATER

Gipsbaserte byggeplater er mye Vikt!ge E|eme_nter o
brukt i byggmarkedet. For & f4 en jevn ved innsparkling/strimling
og slett overflate over skjotene, samt av Jotun sparkelremse

styrke til vegger og tak, har Jotun . " o
Héndverkerens utferelse; pafering av riktig mengde Jotun sparkel.
sparkelmasser og Jotun Sparkelremse m

med suverene egenskaper. Det gjor at
du kan gjore jobben effektivt og Riktig sparkelverktoy for avtrekking av sparkelmassen.
loannsomt med et flott sluttresultat.

Men det er viktig med riktig utferelse Sparkelremse skal vaere av perforert spesialpapir, som presisert i
slik at du unngér problemer. Norsk Standard (NS)3420-T. Jotun Sparkelremse innehar disse kvalitetene.

Ytre pavirkninger pa byggeplassen
som er avgjoerende for sluttresultatet

Torketid pavirkes av luftfuktighet (RF) og temperatur under- og etter
utferelse. Riktige tarketidsbetingelser er avgjerende for et godt resultat.




£ JOTUN

Monteringsfeil av gipsplater
som pavirker sluttresultatet

1. Gipsplatemontasjen; «trapping» i plateskjater.

2. Gipsplater med rettkant montert mot gipsplater med forsenket kant
(«Rettkant» = platens endekant, «forsenket kant» = platens sidekant.)

Platemontering med platens rettkant mot forsenket kant gir ogsa en
trapping i plateskjaten.

3. Gipsplatenes forsenkingsdybde i sparkelfalsen, (evt. produksjonsavvik)

Se side 10

Hvis sparkelutfarelsen, sparkellagets tykkelse, sparkelverktoy, terketid-
betingelser og platemontasjen samlet eller hver for seg er feil, er risikoen
for skader betydelig. Erfaring viser imidlertid at dette dessverre ikke er
uvanlig praksis ved mange byggeprosjekter.

DE MEST KRITISKE
FAKTORENE ER:

- Sparkelutferelse

- Terketidbetingelser

- Sparkelmassens egenskaper

- Utfarelse av gipsplatemontasjen/

underliggende konstruksjon

Hver for seg, eller samlet, er disse
faktorene avgjerende for det endelige
sluttresultatet.




VIKTIG FOR A FA
ET FLOTT RESULTAT

Forbehandling:

Det er viktig fer man setter i gang a veere naye med forbehandlingen.

Dérlig forarbeide kommer fort til syne senere. Underlaget skal veere fast, rent
og tert. Husk a sjekke om platene er montert riktig og meld i fra om eventuelle
avvik til oppdragsgiver. For eksempler pa rett- og feilmontering av gipsplater.

Arbeidsverktay:

For brede, og/eller sparkelspader med for mykt avtrekksblad er uegnet til
innfesting av sparkelremse. Med for brede/myke sparkelspader er det vanskelig
a presse Jotun sparkelremse tilstrekkelig ned i gipsplatens skjatforsenking.
Resultatet blir for mye sparkelmasse igjen under sparkelremsen.

For a presse strimmelen ned i skjgtforsenkingen, samtidig som det trekkes
av tilstrekkelig sparkelmasse, ma sparkelspaden veere tilpasset dette.

Anbefalt bredde pa sparkelspaden: maksimalt 20 cm.
Péfering av for tykt sparkelsjikt under sparkelremsen vil gke terketiden betydelig
(kritisk). I tillegg @ker risikoen for negative konsekvenser ved den tekniske delen

av skjotsparklingen.

Se terketidtabell for lufttarkende sparkelmasser
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Luftfuktighet og lufttemperatur ber loggferes/journalferes fer, under og den Ved kaldt og tort inneklima anbefaler Jotun at det

forste tiden (for eksempel 1 uke) etter utferelse av malearbeidene. skrapsparkels over sparkelremsen i forbindelse med
strimling.

Ved senere klager/reklamasjoner p& malearbeidene, kan dokumentasjon 9

av tarketidbetingelsene i intervallene nevnt over veere avgjerende for utfallet

i slike saker.




Temperatur

Det er viktig a legge pa riktig mengde Jotun sparkel. For tykt sparkelsjikt under
sparkelremsen vil gke terketiden betydelig (kritisk) og eker risikoen for negative

konsekvenser ved den tekniske delen av skjatsparklingen. - Ved kaldt 0g tort inneklima anbefaler Jotun
Generelt kan det sies at terketiden eker med 400% nér sparkelsjiktet at det skrapsparkles over sparkelremsen i

oker med 100% under de samme terketidbetingelser. forbindelse med strimling. Informasjon om
Under byggeplassforhold vil terketiden skrapsparkling finnes pé jotun.no.

endres fra 4.5 til 8 dager nar luftfuktigheten gker fra 90 % RF til 95 % RF
ved temperatur 15° C.

Se tarketidtabellen under.

Torketider for luftterkende sparkelmasser
ved forskjellig relativ luftfuktighet og temperatur

RELATIV LUFTFUKTIGHET (R.F. %)
TEMPERATUR
10% 20% 30% 40% 50% 60% 70% 80% 85% 90% 95%
10°C 21t 23t 26t 29t 54t 3degn 4degn 6degn 12 degn
15°C 14t 16t 18t 20t 38t 54t 3degn 4,5dogn 8 dagn
20°C 10t 11t 12t 14t 38t 2degn 3 degn 6 degn
25°C 7t 8t 9t 10t 34t 39t 4 degn
Tabellen angir tarketider for strimling og 2. gang skjetsparkling Norsk Standard 3420-T 3.4 utg. av 2005 setter krav til temperatur minst + 15°C
av gipsplateskjoter. Ved 3. gang skjotsparkling, og tynnere sparkellag, og presiserer at gvre grense for luftfuktighet ikke ber overstige 70 % R.F. ved
vil tarketiden veere noe kortere. innenders malerarbeider.
UNNGA SPARKLING VED TGRKETIDSBETINGELSER ANGITT | FELTENE Ved sparkling under forhold angitt i rede felt i tabellen, anbefales Jotun Sparkel
MED RODE TALL. AVVIK FRA DETTE KAN GI NEGATIVE KONSEKVENSER Herdende Masse benyttet til innfesting av sparkeltape (strimling) over gipsplateskjater.

FOR SPARKELARBEIDET!



Malerens utferelse ved
innsparkling av sparkelremsen

Feilkilder:
1. For stor mengde Jotun sparkelmasse under sparkelremsen.

2. Verktoy: det benyttes for brede sparkelspader. Sparkelremsen
blir ikke presset tilstrekkelig inn i skjgten mot kartongsjiktet pa
gipsplatene.

Konsekvenser:

Torketid gker dramatisk for luftterkende sparkelmasse péfert i for tykke sjikt.
Generelt vil en dobling av tykkelsen for sparkelsjiktet medfare opp til fire
ganger sa lang terketid sammenlignet med sparkelmasse pafert i normalsjikt.

Veaer oppmerksom pa at sparkelmassens tekniske egenskaper endrer seg
negativt nar tarke- og herdetid forlenges vesentlig. Sparkelremsen utvider seg
(«sveller») unormalt mye gjennom langvarig tilfersel av fukt fra sparkelmassen.

Jotun sparkelmasse pafert i for tykke sjikt vil «skinnterke».
Skinnterking er her definert med at sparkelmassen kun tarker, «danner film»,
i det ytre sjiktet, men sparkelmassen er fortsatt vat/fuktig i sjiktet under.

Dette resulterer i spenning i sparkelremsen som da lett kan spalte fra sparkel-
sjiktet. Spalting skjer vanligvis farst pa sparkelremsens sidekanter.

Spaltingen kan skje i ulike deler av utferelsesprosessen, mest vanlig kan det
oppdages under eller etter 2. gang sparkling, men erfaring viser at spaltingen
o0gsa farst kan bli synlig etter at flatene er ferdig malt. | tilfeller der spalting
farst er synlig etter maling, har dette vanligst arsak i at (sma) bevegelser i
underlaget (konstruksjonen) har skjedd i etterkant.

«Bom» i sparkelremsen skyldes for lite, eller/og, for terr sparkelmasse
under sparkelremsen. En «<bom» gjenkjennes ved at det ikke er sparkel
eller oversmitting av sparkel pa sparkelremsens underside.




Kantslipp

Sparkelmassen fester bade pa platekartongen og
under sparkelremsen, og delaminerer i sparkelsjiktet.

Dersom den ikke gjor dette er det ikke deliminering
men “bom”.

PROBLEMER

Sparkelremsen lasner fra ytterkanten; kantslipp. Sparkelmasse delaminerer og sparkelremsen S O M KA N

OPPSTA VED
SKJOTE-
SPARKLING AV
GIPSPLATER:

- Sparkelremsens ytterkant(er)
lesner fra underlaget; «kantslipp».

- Sparkelremsen ligger for langt ut i
sparkelsjiktet; sparkelremsen er
synlig etter 2. gang skjgtsparkling.

- Gipsplatene er ikke i plan over
‘ sparkelskjater etter sparkling;
. : : synlig forhayning / «kul» over
letlg skjoter.
: - «<Bom» under sparkelremse er ikke
det samme som kantslipp.

Korrekt utfert innsparkling av sparkelremse. Sparkelremsen er presset godt inn mot gipsplaten

i skjgtforsenkningen.
8




For tykt sparkellag
under sparkelremsen.
Sparkelremse ligger
for langt ut i fra
plateskjaten.

Konsekvensen av dette
er en synlig forhayning
over plateskjoten
allerede etter andre
gangs skjatesparkeling.

Riktig sparkellag
under sparkelremsen
etter sparkling.
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Gipsplatemontasje,
«trapping» i plateskjoter

Med trapping menes: der to sammenstgtende gipsplater har ulikt haydeniva
pa samme stender / understattelse.Arsaken til at «trappeskjoter» oppstar der
det benyttes stalprofiler, skyldes feil fremgangsmate ved utferelse av plate-
montasjen. Se illustrasjon under.

«Trappeskjgter» ved platemontasje pa stendere av trevirke oppstar der
stendere har vridd seg, altsa der de ikke lenger har rette, plane og parallelle
sider. Se illustrasjon under.

lllustrasjonene nedenfor forklarer arsakssammenheng ved «trapping»,
bade med platemontasje pa stélprofiler og pa stendere av trevirke.

Ved innsparkling av sparkelremse og videre sparkelbehandlinger over slike
skjater, vil det uunngaelig bli en fysisk forhayning, seerlig over skjgtens ene side.

Denne forhgyningen kan fremsta som estetisk skiemmende pa den ferdig
malte overflaten. Erfaring viser at slik forhayninger ofte resulterer i feilaktige
rettede klager / reklamasjoner fra malerentreprengrens oppdragsgiver(e).
Reklamasjoner pa slike feil skal rettes til gipsplatemonteren og ikke maleren.

«TRAPPING» | GIPSPLATESKJOTER PA STENDERE AV TREVIRKE

GIPSPLATEMONTASJE PA STALPROFIL:

e Monteres platene staende, kan de bestilles pa mal eller
tilpasses slik at de maler 10-15 mm mindre enn vegghgyden.

e Platene skal monteres i retning mot stendernes apning.

e Start skruingen i bunn- eller toppsvill og oppover/nedover

lllustrasjoner fra Norgips

STAENDE PLATER SKAL MONTERES | RETNING MOT
STALSTENDERAPNINGEN

Hvis det gjgres i motsatt retning, vil skruen skyve flensen pa

stalprofilen innover. Resultat: skruen klarer ikke a trekke platen
inntil flensen (som na er bayd), skjeten far en «trapping» hvor den
ene platen blir liggende lavere enn tilstetende plate!




«TRAPPING» | GIPSPLATESKJOTER PA STALPROFILER

RIKTIG

GIPSPLATEMONTASJE PA TREVIRKE:

e Trevirket er fglsomt for dimensjonsendringer og vridninger
pa grunn av varierende materialfukt.

e Scarlig gjelder dette i ytterveggkonstruksjoner med diffusjons
sperrende materialer (plast), og himlinger mot kalde flater
(loft) nar trevirke og isolasjon ikke far terke for konstruksjonen

lukkes!

lllustrasjoner fra Norgips

Skjevheter ved montering av stendere, eller senere
vridninger pa grunn av materialfukt, vil resultere i
«trappinng» av plateskjgter, synlige forhayninger,

ungdige planhetsavvik og i mange tilfeller
oppsprekking i plateskjoter.
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FOR GODT
RESULTAT

- Fast, rent og tert underlag
- Riktig arbeidsverktoy
- Legg pa riktig mengde
Jotun sparkel
- Sett av tid til sparklingen
- Ta hensyn til torkebetingelsene
- Husk a skrapsparkle

JOTUN Sparkelremse papir
(23 m og 75 m)

JOTUN Sparkelremse papir forsterker
skjoter ved sparkling av gipsplater i tak
0g pa vegg innendars.

Produktegenskaper:

e Gir god vedheft til sparkelen

e Enkel a feste

e Dobbel perforering

e | henhold til Norsk Standard og
Iso standard

Bruksomrader:

Skjotesparkling/strimling av gipsplater Kan
ogsa brukes ved maskinell strimling med
f.eks. “Bazooka”.

For best resultat anbefales JOTUN Sparkel
gipsplate fin til skjgtsparkling/strimling

-~
o

==
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Sparkel
SPARTEL | SPACKEL

JOTUN Sparkel gipsplate fin
(04L,3L,10L,151)

JOTUN Sparkel Gipsplate fin, er en lett sparkel-
masse som gir en jevn og fin overflate. Sammen
med Jotun Sparkelremse papir egner den seg godt
til strimling av gipsplateskjoter.

Produktegenskaper:
e God a pafere

* God til strimling
e God slipbarhet

Bruksomrader:

Skjet- og flekksparkling pa gipsplater og andre
bygningsplater. Brukes sammen med JOTUN
Sparkelremse papir ved strimling.




£JOTUN
Sparkel

MaskinsparkellFin

JOTUN Maskinsparkel fin
(15 1 sekk og spann)

JOTUN Maskinsparkel fin er en lett,
fingradert sparkelmasse
spesielt egnet for maskinelt pafering.

Produktegenskaper:
e Lite sig
e Gode paferingsegenskaper

Bruksomrader:

Flekk- og helsparkling av bygningsplater,
puss, betong og lettbetong.

Egnet til strimling.

Sparkel

Maskinsparkel Fin

ASparkel‘

8| Herdende Masse - Filler - Lagningsépacke\

APy —

JOTUN SPARKEL
HERDENDE MASSE

JOTUN Sparkel Herdende Masse er en kjemisk
herdende mass. Den herder og fester sparkeltapen
ogsa i tykkere sparkelsjikt enn et normalsjikt.
Denne metoden sikrer riktig styrke i plateskjoten.
Til innsparkling av sparkeltapen her, kan med
fordel benyttes enda smalere sparkelspader enn
20 cm. JOTUN Sparkel Herdede Masse er yppelig
til bruk ved sparkling under ugunstige bygge-
plassforhold, og ved behov for ekstra rask tork.

Produktegenskaper:

e Lett a blande til en smidig
konsistens

e Har lang apentid for
bearbeiding

Bruksomrader:

Til reparasjon, strimling og finsparkling av
gipsplater. Kan ogsa benyttes pa betong,
puss eller tidligere malte vegg- og takplater.

Videre sparkelbehandlinger utferes
med Jotun Sparkel Gipsplate Fin eller
Jotun Maskinsparkel Fin.



DETTE FAR
DU SOM
PROFF

For at du skal gjore en effektiv og best
mulig jobb som proff, far du et team i
ryggen som kontinuerlig er oppdatert
og tilgjengelig for deg.

PERSONLIG KONSULENT

Jotuns handverkskonsulenter er faglig sterke og din stottespiller i
arbeidet med blant annet beskrivelser, prosjekter, teknisk bistand og
reklamasjonsbehandling. Konsulentene har lang erfaring fra bransjen
og er tilgjengelige i hele landet.

BEST PA FARGER

TEKNISK SUPPORT

Teknisk service tilbyr support til
alle som onsker. De kan nas via
callsenter pa 334 57530 eller pa
chat pa jotun.no eller e-post.
Teknisk service er ogsa ansvarlig
for Jotuns fagskole.

Jotun skal vaere best pa farger. Jotun Fargestudio utferer det
kreative og estetiske arbeidet med fargetrender verden over,
mens Jotuns Fargeteknologi Laboratorium har den tekniske
kunnskapen. | sum bidrar det til at Jotun leverer markedets beste

farger og fargevalgverktoy.




HMS DOKUMENTASJON

Jotuns miljgavdeling har ansvar for utarbeiding av HMS dokumentasjon
som sikkerhetsdatablader, FDV, faremerking, miljemerking, ulike typer
godkjenninger, myndighetskrav og palegg. JOTUNs egen kjemikalie-
politikk er i mange tilfeller strengere enn eksisterende krav.

DIGITALE VERKTOY

Jotun er tilstede pa fleste digitale flater.
P4 jotun.no finner du verktey som
produkt- og fargevelger, proffservice og
annen relevant informasjon. Vi har to
app-er som kan lastes ned; Jotun color-
match og Jotuns fargekart.

PRODUKTUTVIKLING

Jotuns laboratorium utvikler nye produkter som gir verdi for forbruker
og kunde. Produktene testes i reelle prosjekter med profesjonelle malere
for produktets egenskaper endelig besluttes. Utviklingsprosessen er et
naert samarbeid med Jotuns utprevningsavdeling, Jotuns kunderad

og lokale malere i hele Skandinavia.

KURS OG OPPLARING

Jotun er opptatt av & gi kundene faglig kompetanse. Det legges mye
ressurser i a tilegne seg kunnskap om Norsk Standard, norsk byggeskikk
og prosjektekonomi. Jotun holder kurs innen Norsk Standard som
beskrivelser, underlags- og utferelseskrav til ansvar i ulike kontrakter og er
tilgjengelig for konsultasjon vedrerende slike spersmal i det daglige nar du
har behov i forhold til konkrete problemstillinger.




KONTAKT VARE
HANDSVERK-

ANDREAS HAUKOM

Markedssjef Handverk & Industri
Mobil: +4799445670
andreas.haukom@jotun.no

SELGERE

LEIF ENGELSTAD
Salgskonsulent Handverk
Mgre og Romsdal

Mobil: +47 951 07 541
leif.engelstad@jotun.no

KJELL IVAR KRISTIANSEN
Salgskonsulent Handverk
@stfold

Mobil: +47 915 95 119
kjell.ivar.kristiansen@jotun.no

KJELL KARLSEN
Salgskonsulent Handverk
Hedmark og Oppland
Mobil: +47 913 29 903
kjell.karlsen@jotun.no

TORE MEYER-MORCH
Regional Salgssjef @stlandet
Mobil: +47 907 47 129
tore.meyer-morch@jotun.no

TERJE RINGDAL

Faglig leder og salgskonsulent
Vestfold og Telemark

Mobil: +47 905 87 372
terje.ringdal@jotun.no

HELGE KORSVIK
Salgskonsulent Handverk
Aust- og Vest Agder
Mobil: +47 909 93 233
helge.korsvik@jotun.no

KIM ANDERSEN
Salgskonsulent Handverk
Oslo og Akershus

Mobil: +47 901 73 436
kim.andersen@jotun.no

TERJE T HANSEN STIAN SCHAUG-PETTERSEN EINAR RUUD
Salgskonsulent Handverk Salgskonsulent Handverk Salgskonsulent Handverk
Hordaland og Sogn og Fjordane  Finnmark og Troms Buskerud

Mobil: +47 915 88 140
einar.ruud@jotun.no

Mobil: +47 976 84 545
terje.t.hansen@jotun.no

Mobil: +47 996 44 896
stian.schaug-pettersen@jotun.no

TORE MOLL TORE HANSEN BRIAN WILSON
Salgskonsulent Handverk Salgskonsulent Handverk Salgssjef Industriell
Oslo og Akershus Nordland Trebehandling

Mobil: +47 950 33 356
brian.wilson@jotun.no

Mobil: +47 916 29 120
tore.hansen@jotun.no

Mobil: +47 907 80 028
tore.moll@jotun.no

Jotun A/S
Hystadvn. 167
Postboks 2021
3209 Sandefjord
jotun.no

MARIUS RONNING
Salgskonsulent Handverk
Nord- og Ser-Trendelag
Mobil: +47 977 23 041
marius.ronning@jotun.no

HANS PETTER WALMANN
Salgskonsulent Industriell
Trebehandling

Mobil: +47 482 79 517
Hans.Petter.Walmann@jotun.no

ODDBJORN HAGEN
Salgskonsulent Handverk
Oslo og Akershus

Mobil: +47 901 42 881
oddbjorn.hagen@jotun.no

£ JOTUN

Jotun Protects Property



